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Patentanwalte 
AnsprOche 1 A K. Jackisch-Kohl L ^ H. Kohl 

: Stuttparter Str. 115 - 70469 Stuttroan 

1. Abscheider fur einen NaBsauger, mit einem Boden und einer 
Seitenwand, die Schlitze aufweist, die durch Lamellen begrenzt 
sind und durch die ein Luft/Gasstrom eintritt, der Schmutz/ 
Staubpartikel und/oder Wassertropfchen enthalt, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Lamellen (3) mindestehs eine 
radial auBere Verbreiterung (7) aufweisen, die sich in Drehrich- 
tung (P) des Abscheiders (1) erstreckt und mit den ubrigen La- 

r 

mellenabschnitten (8) eine Verwirbelungskammer (21) begrenzt. 

2. Abscheider nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daB die Lamellen (3) im Querschnitt 

•. > 

etwa L-Form haben.. 

i - 

3. Abscheider nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daB die Lamellen (3) im Querschnitt 
etwa T-Form haben. 

4. Abscheider nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daB die Lamellen (3) im Querschnitt 
etwa U-Form haben. 

5. Abscheider nach einem der Anspruche 1 bis 4, 

* * * 

dadurch gekennzeichnet, daB die Verbreiterung (7) durch einen 
sich in Rotationsrichtung und/oder entgegen Rotationsrichtung 
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(P) erstreckenden Quersteg gebildet ist. 

* 

6. Abscheider nach einem der Anspruche 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Verbreiterung (7) mit einem in 
Rotationsrichtung (P) ragenden Ansatz (33) uber den ubrigen 
Lamellenabschnitt (8) ragt. 

7. Abscheider nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Ansatz (33) nur geringe 
Erstreckung .hat. 

* ■ ■ . 

8. Abscheider nach einem der Anspruche 1 bis 7, * 

dadurch gekennzeichnet, daB der in Rotationsrichtung (P) vor- 
dere Rand der Verbreiterung (7) durch die Seitenwand (9) des 

• * 

ubrigen Lamellenabschnittes (8) gebildet ist. 

9. Abscheider nach einem der Anspruche 1 bis 8, 

dadurch gekennzeichnet, daB der ruckwartige Rand (32) der 
< Verbreiterung (7) etwa senkrecht zur radial auBeren Seite (29) 
der Verbreiterung (7) verlauft. 

10. Abscheider nach Anspruch 9, 

dadurch gekennzeichnet, daB die radial auBere 'Seite (29) der 

■ - * * 

Verbreiterung (7) mit groBem Krummungsradius teilkreisformig 
gekrummt ist. 

11. Abscheider nach einem der Anspruche 1 bis. 1,0, 

dadurch gekennzeichnet, daB mindestens der in Rotationsrich-, 
tung (P) vordere Rand (11) der Verbreiterung (7) abgeschragt 
und/oder abgerundet ist. 

12. Abscheider nach einem der Anspruche 1 bis 12, 

dadurch gekennzeichnet, daB der vordere und ruckwartige Rand 
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» * * 

* 

(11,1 2; 32; 38, 39) der Verbreiterung (7) abgeschragt und/ode 
abgerundet ausgebildet ist. 

4 

13. Abscheider nach einem der Anspruche 1 bis 12, ^ 

dadureh gekennzeichnet, da3 der ubrige Lamellenabschnitt (8) 
ein im wesentlichen radial verlaufender Langssteg ist. 

i 

14. Abscheider nach Anspruch 13, 

* 

dadureh gekennzeichnet, daf3 sich der Langssteg (8) von der 
Verbreiterung (7) aus im wesentlichen radial nach innen er- 
streckt. 

15. Abscheider nach Anspruch 13 Oder 14 

dadureh gekennzeichnet, daB der Langssteg (8) V-formig zuein 
> ander verlaufende Seitenflachen (9, 10) aufweist. 

i 

- « 

16. Abscheider nach Anspruch 1 5, 

dadureh gekennzeichnet, daB die in Rotatiohsrichtung (P) riick- 
wartige Seitenflache (10) und/oder die vordere Seitenflache (9) 
des Langssteg es (8) teilkreisformig gekriimmt ausgebildet sind: 

17. Abscheider nach Anspruch 16, 

dadureh gekennzeichnet, daB die vordere Seitenflache (9) mit 
groBerem Krummungsradius gekrummt ist als die ruckwartige 
Seitenflache (1 0). 

« i 

18. Abscheider nach einem der Anspruche 13 bis 17, 

dadureh gekennzeichnet, daB das radial innere Ende (36) des 
Langssteges (8) mindestens teilkreisformig abgerundet ist. 

19. Abscheider nach einem der Anspruche 12 bis 18, 

dadureh gekennzeichnet, daB die in Rotationsrichtung (P) vor- 
dere und ruckwartige Schragflache (1 1 , 1 2) der Verbreiterung 
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(7) etwa gleich breit sind. 

20. Abscheider nach einem der Anspruche 13 bis 19, 

dadurch gekennzeichnet, daf3 die vordere und/oder ruckwartige 
Schragflache (1 1 , 12) uber einen mittleren Flachenabschnitt 
(13) der Verbreiterung (7) miteinander verbunden sind, zu dem 
die ruckwartige Schragflache (12) steiler verlauft als die vordere 
Schragflache (11). , 

21. Abscheider nach einem der Anspruche 13 bis 20, 

dadurch gekennzeichnet, daB die ruckwartige Schragflache (13) 
uber einen schmalen Stirnfiachenabschnitt (16) in die Innensei- 
te (1 5) der Verbreiterung (7) ubergeht. 

> • 

22. Abscheider nach Anspruch 21 , 

dadurch gekennzeichnet, daB der Stirnfiachenabschnitt (16) im 

wesentlichen senkrecht an die Innenseite (15) der Verbreiterung • 
(7) anschlieBt. - 

23. Abscheider nach einem der Anspruche 20 bis 22, 

> 

dadurch gekennzeichnet, daB die Innenseite (15) der Verbreite- 
rung (7) etwa parallel zum/mittleren Flachenabschnitt (13) der 

* a 

Verbreiterung (7) verlauft. 

<. ■ • 

24. Abscheider fur einen NaBsauger, mit einem Boden und einer 
Seitenwand, die Schlitze aufweist, die durch Lamellen begrenzt 
sind und durch die ein Luft/Gasstrom eintritt, der Schmutz/ 
Staubpartikel und/oder Wassertropfcheh enthalt, insbesondere 
nach einem der Anspruche 1 bis 23, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Lamellen (3a bis 3d) wenig- 

■ * 

stens eine Offnung (50a-50d) aufweisen, die den Innenraum des 
Abscheiders (1) mit der AuBenseite verbinden. 
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* 

25. Abscheider nach einem der Anspruche 1 bis 24; 

dadurch gekennzeichnet, daB an der AuBenseite der Lamellen 

(3a bis 3d) wenigstens ein Unterdruckbereich vorgesehen ist. 

■ 

26. Abscheider nach Anspruch 25, 

■ 

dadurch gekennzeichnet, daB die Lamelle (3a bis 3d) im Unter- 
druckbereich an ihrer AuBenseite einen Absatz (48, 48') aufwei 
sen, der den Unterdruckbereich in Drehrichtung (P) des Ab- 

scheiders (1) nach vorn begrenzt. 

/ ■ 

27. Abscheider nach Anspruch 25 oder 26, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Unterdruckbereich in Dreh- 
richtung (P) des Abscheiders (1) nach hinten often ist. 

4 

• • • 

28. Abscheider nach einem der Anspruche 24 bis 27, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Offnung (50a bis 50d) i n die 

• "A 

Verwirbelungskammer (21) mundet. 
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Patentanvvaite 
A. K. Jackisch-Kohl u. K. H. Kohl 

Stuttoarter Str. 115 - 70469 Stuttoart 



Abscheider 



Die Erfindung betrifft einen Abscheider nach dem Oberbegriff des 
Anspruches 1 . ' . 

* 

Es sind Abscheider bzw. Separatoren bekannt, die eine Vielzahl von 

Schlitzen aufweisen. Die Schlitze sind durch einander benachbarte 

• » - ■ . - , . • 

stegformige Lamellen begrenzt, die einen sich keilformig radial nach 
auBen verbreiternden Querschnitt aufweisen. Bei solchen Separato- 
ren entsteht ein Luftkanal, bei dem die einstromende Luft beidseitig 
der Lamellen gefuhrt wird und dadurch'eine sehr hohe Geschwindig- 
keit erreicht. Dadurch gelangen die angesaugten Staubpartikel und 
Wassertropfchen Jn das Innere des Separators, in dem die Staubpar- 
tikel und Wassertropfchen teilweise miteinander vermischt werden. 

\ • - 

a 

Die feuchten Staub- und Sc.hmutzpartikel lagern sich auf dem Weg 
vom Abscheider zum Ausgang des Gerates im Gerateinnern ab. Dies 
fuhrt zwangslaufig zur Verkeimung des Gerateinneren. 



Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Abscheider dieser 
Art so auszubilden, daB das Eindringen von Staubpartikeln verhindert 
und eventuell eindringende Staubpartikel zuverlassig im Separator 
angelagert werden und mitgefuhrte Wassertropfchen beim Eintreten . 
in den Separator verdampfen. ( 



P 6912.5 ."- - 7 - 18.11,2002 

\ 

Diese Aufgabe wird bei einem Abscheider der gattungsgemaBen Art 
* erfindungsgemaB mit den kennzeichnenden Merkmalen des Anspru- 
ches 1 gelost. 

Infolge der erfindungsgemaBen Ausbildung werden die Staubpartikel 
an der Verbreiterung der Lamellen bereits daran gehindert, in den 
Separator einzudringen. Eventuell doch in den Abscheider eindrin- 
gende Staubpartikel werden im Bereich hinter der Verbreiterung der 
Lamellen durch eine Zwangsverwirbelung verwirbelt, wodurch ein ho- 

* * 

her Unterdruck entsteht und die ebenfalls eiridringenden Wasser- . 
tropfchen verdampfen. Die in der Wirbelzone befindlichen Staubteil- 

chen werden an den inneren Lamellenwanden angelagert. Die ver- 

» • 

breiterte Ausbildung der Lamellen hat zudem den Vorteil, daB sie da- 
durch eine hohe Stabilitat aufweisen und eine langere Lebensdauer 
haben. SchlieBlich wird durch die Verbreiterung auch erreicht, daB 
die Spalte zwischen den Lamellen relativ breit sein konnen und da- 
durch einfach gereinigt werden konnen. Die Abscheidung von 

V 

Schmutz, Staub- und Flussigkeitspartikel erfolgt beim erfindungsge- 
maBen Abschejder in vier Stufen: In einer ersten Abscheidezone 
werden mit der Luft mitgefuhrte Schmutz/Staub- und Flussigkeitspar- 
tikel an der auBeren Verbreiterung der Lamellen abgeschlagen und in 
den Behalterraum zuruckgeworfeh. In einer zweiten Abscheidezone 
werden noch mit der Luft mitgefuhrte Schmutz/Staubpartikel in der 
zwischen den Lamellenstegen vorhandenen Raumerweiterung abge- 
lagert. In einer dritten Abscheidezone werden in den Verwirbelungs- 
raum eintretende Flussigkeitstropfchen/Aerosole durch den in dem 
Verwirbelungsraum herrschenden Unterdruck verdampft, so daB der 
Verwirbelungsraum dadurch absolut trocken bleibt. SchlieBlich wer- 
den in einer vierten Abscheidezone die Schmutz- und Staubpartikel 
durch UnterdruckbildUng an der axialen Verbreiterung der Lamellen 

4 

mm ' 

durch Offnungen hindurch zuruck in den Behalterraum geschleudert. 
Gelangen dennoch wenige Partikel in den Innenraum des Separators, 
treten diese mit dem Gasstrom wieder aus dem Gerat aus. 
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Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den weiteren An- 
spruchen, der Beschreibung und den Zeichnungen. 



Die Erfindung wird nachstehend anhand mehrerer in den Zeichnun- 
gen dargestellter Ausfuhrungsbeispiele naher beschrieben.. Es zeigt: 

■ m i 

Fig. 1 in Seitenansicht und in schematischer Darstellung einen 

erfindungsgemaBen Abscheider fur ein NaBreinigungsgerat, 

Fig. 2 einen Schnitt langs der Linie ll-ll in Fig. 1 

r 

i 

Fig. 3 in vergrdBerter Darstellung mehrere Lamellen des Abschei- 

ders gemaS den Fig. 1 und 2 im Querschnitt, 

Fig. 4 

bis 1 1 jeweils weitere Ausfuhrungsformen von Lamellen eines er- 
findungsgemaBen Abscheiders, 

Fig. 12 eine Halfte eines Abscheiders mit einem Spider in montier- 

ter Lage, . 

Fig. 13 die Einzelheit XIII in Fig. 12 in vergrdBerter Darstellung, 

Fig. 14 im Querschnitt weitere Ausfuhrungsformen von Lamellen 

des erfindungsgemaBen Abscheiders. 

Der in den Fig. 1 und 2 dargestellte Abscheider 1 ist fur einen (nicht 
dargestellten) NaBsauger vorgesehen, der ein wannenfdrmiges Ge- 
hauseunterteil zur Aufnahme von Flussigkeit, vorzugsweise Wasser, 
hat. Auf dem Gehauseunterteil ist ein Gehauseoberteil 25 (Fig. 12, 
13) aufgesetzt, in dem ein Motor, mit einer Motorwelle untergebracht 
ist, auf deren unterem freien Ende der Abscheider 1 drehfest ange- 
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i 

ordnet ist. Der Abscheider 1, der mit hoher Drehzahl rotiert, erzeugt 
eine Saugwirkung. Er weist uber den Umfang verteilt angeordnete 
axiale Schlitze 2 auf, die durch Lamellen bzw. Stege 3 voneinander ■ 
getrennt sind. Das Gehauseunterteii weist einen AnschluBstutzen fur 
einen Saugschlauch auf, uber den Luft aus dem Umgebungsraum 
angesaugt und durch das Flussigkeitsbad im Gehauseunterteii gelei- 
tet wird. Die mit Staub- und Schmutzteiichen beladene Luft stromt 
durch das Flussigkeitsbad, in dem ein GroBteil der Verurireinigungen 
zuruckgehalten wird. Eventuell noch in der das Bad verlassenden 
Luft enthaltenen Schmutzteiichen werdep zum Abscheider 1 mitge- 
fuhrt, wo sie durch die Schlitze 2 in den Abscheider 1 eindringen 
konnen. Dort werden sie an den Stegwanden innerhalb einer noch zu 
beschreibenden Wirbelzone angelagert. Ebenfalls mitgefuhrte Was- 
sertropfchen werden durch den vorherrschenden Unterdruck ver- 
dampft. Die Schmutzpartikel konnen aber auch durch in den Lamel- 
len 3 eingebrachten Offnungen 50 zwischen einem Verwirbelungs- 
raum 21 und einer radial auBeren Langsseite 1 1 bis 1 3 - wie anhand 
der Fig. 14 beschrieben wird - in den wannenformigen Gehauseun- 
terteii zuriickgefuhrt werden. AuBerdem konnen die Schmutzteiichen 
auch an den die Schlitze 2 begrenzenden Lamellen 3 weggeschleu- 
dert werden, wie noch beschrieben wird. 

4 

Wie die Fig. 1 und 2 weiter zeigen, hat der Abscheider 1 Kegel- 
stumpfform mit einem ebenen Boden 4, an den ein sich nach oben 
yerbreitender Kegelmantel 5 anschlieBt, der die Schlitze 2 aufweist. 
Der obere Rand 6 des Kegeimantels 5 ragt radial nach auBen. In den. 
Fig. 1 und 2 sind die Schlitze 2 gleichmaBig uber den Umfang des 
Abscheiders verteilt angeordnet und erstrecken sich vom Boden 4 bis 
zum Rand 6. Selbstverstandlieh konnen auch weniger, zum Beispiel 
auch weniger als nur vier Schlitze vorgesehen sein. Die Schlitze sind 
dann relativ breit. In diesem Fall wird eine optimale Reinigung der 
angesaugten Luft erreicht. Es steht dann auch nur eine entsprechend 
geringe Oberflache zur Verfugung, auf der sich Schmutz- oder Staub- 
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partikel wahrend des Einsatzes ablagern konnen. Bei einer solchen 
geringen Schlitzzahl tritt auch ein Selbstreinigungseffekt auf, der da- 
zu fuhrt, daB eventuell vorhandene Ablagerungen an den Lamellen 

,_ r 

bzw. Stegen 3 wenigstens teilweise wieder entfernt werden. AuBer- 
dem laBt sich der Abscheider 1 dann einfach von innen reinigen, in- 
dem mit einer Reinigungsburste in die Zwischenraume zwischen den 
Lamellen bzw. Stegen gefahren wird. 

m 

t 

\ 

Der Abscheider 1 rotiert vorzugsweise mit hohen Drehzahlen, die im 
Bereich von etwa 5.000 U/min bis etwa 20.000 U/min liegen. Die an- 
gesaugte Luft tritt im bodennahen Bereich durch die Schlitze 2 in das 

t - 

innere des Abscheiders 1 leichter ein als im entfernten Bereich des, 
Bodens. Innerhalb des Abscheiders stromt die Luft in die Verwirbe- 
lungszone zwischeri den Lamellenstegen 3. Hierbei werden mitge- 
fuhrte Staubpartikel angelagert, wohingegen Flussigkeitspartikel ver- 
dampfen, in Gasform sich mit der Luft innerhalb des Abscheiders axi- 
al nach oben bewegen und mit dem Luftstrom wieder aus dem Gerat 
austreten. 



Wie die Fig. 2 und 3 zeigen, haben die uber die Hohe des Abschei- 
ders 1 sich erstreckenden Lamellen 3 etwa L-formigen Querschnitt. 
Ihre Querstege 7 verlaufen in Umfangsrichtung des Abscheiders 1 , 
wahrend ihre Langsstege 8 radial nach. innen gerichtet sind. Der 
Querschnitt der Langsstege 8 verringert sich radial nach innen. Die 
Seitenwande 9 und 10 der Langsstege 8 geheh radial innen ge- 
krummt ineinander uber. Die Lamellen 3 sind vorzugsweise gleich 
ausgebildet. 



Die Querstege 7 der Lamellen 3 erstrecken sich entgegen Drehrich- 
tung P des Abscheides nach hinten. Die Querstege haben an ihrer 
radial auBeren Langsseite einen vorderen und einen ruckwartigen 
abgeschragten Flachenabschnitt 11 und 12. Der vordere Langsab- 
schnitt 1 1 schlieBt uhter einem kleinen stumpfen Winkel an die Sei- 
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tenwan'd 9 des Langssteges 8 an. Der Abschnitt 11 gent unter einem 
groBeren stumpfen Winkel in einen mittleren Abschnitt 13 uber, der 
seinerseits unter einem kleineren stumpfen Winkel in den ruckwarti- 
gen Abschnitt 12 ubergeht. Die Abschnitte 11 bis 13 erstrecken sich 
uber die Lange der Lamelle 3. Die beiden auBeren Abschnitte 11, 12 

* 

sind entgegengesetzt schrag zueinander vorgesehen. Der mittlere 

Abschnitt 13 liegt tangential zu einem gedachten Kreis urn die Dreh- 

» ■ ■ 

achse des Abscheiders 1. AuBerdem verlauft der mittlere Abschnitt 
13 etwa parallel zu einer Innenseite 15 des Quersteges 7. Sie 
schlieBt rechtwinklig an einen kurzen, etwa radial verlaufenden Stirn- 
flachenabschnitt 16 an, der unter einem kleinen stumpfen Winkel in 
den Abschnitt 12 ubergeht. Der Strinflachenabschnitt 16 liegt mit Ab- 
stand benachbart zur Seitenwand 9 der benachbarten Lamelle 3. 

Die Innenseite 15 des Quersteges 7 geht uber einen teilkreisfdrmig 
gekrummten Ubergangsabschnitt 14, der auch winklig sein kann, in 
die Seitenwand 10 des Langssteges 8 uber. 

Wie Fig. 3 weiter zeigt, verlauft die Innenseite 15 etwa senkrecht zur 

* 

Langsmittelebene 17 des Langssteges 8, die den vorderen Abschnitt 

1 1 des Quersteges 7 etwa in halber Breite schneidet. Die vordere 
Kante 18 zwischen der Seitenwand 9 und dem Abschnitt 11 liegt etwa 
auf gleicher Hohe wie die zwischen dem Stirnflachenabschnitt 16 und 
dem Abschnitt 12 gebildete Kante 19. 

m 

*■ - 

Durch die relativ breite Ausbildung der AuBenwandabschnitte 1 1 und 

12 werden Staubpartikel 20 (Fig. 3) bereits vor dem Eindringen in 
den Abscheider bzw. Separator 1 mit vom Flussigkeitsbehalter durch 

■ 

den Saugluftstrom hochgespritzte Fliissigkeit benetzt. Dadurch nimmt 
das Volumen und die Masse der Staubpartikel 20 zu, so daB ein Ein- 
stromen in den Separator 1 erschwert wird. Die Schmutzteilchen 20 
werden daher von den Flachenabschnitten 11, 12 und 13, wie darge- 
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* \ - 

stellt, abgespult, wobei sie zuruck in den Flussigkeitsbehalter fallen 
und dort in der Flussigkeit zuruckgehalten werden. 

Die AuBenwandabschnitte 1 1 und 12 benachbarter Lamellen 3 be- 
grenzen uber die Hone des Abscheiders 1 verlaufende, radial nach 
innen sich verjungende Eintrittsbereiche 45, die in die Schlitze 2 . 
miinden und. durch die die angesaugte Luft in den Abscheider 1 stro- 
men kann. Durch die relativ breite* Ausbildung der Querstege 7 der 
Lamellen 3 sind die am Mantel 5 des Separators 1 vorhandenen 
Schlitze 2 relativ schmal, wodurch der Separator eine im wesentli- 
chen geschlossene Bauweise hat. Die Anzahl der Schlitze 2 kann bis 
auf weniger als funf reduziert werden. In diesem Fall kann noch we- 
niger Staub in den Separator 1 eindringen. Die Schmutzteilchen 20' 
und/oder feinsten Wassertrdpfchen 22 treffen hauptsachlich auf die 

■j 

AuBenwandabschnitte 1 1 , an denen sie zuruckgesschleudert werden. 
Uber diese Primarabscheidung wird der grdBte Teil der Schmutz/ 
Staubpartikel 20' zuruckgehalten 

• _. 

I 

EventueM doch noch uber die Schlitze 2 in den Separator 1 gelan- 
genden Staub/Schmutzteilchen 20' gelangen in eine Verwirbelungs- 
kammer21, die durch die Innenseite 15, den gekrummten Uber- 
gangsabschnitt 14 und einen Teil der Seitenwand 10 des Langsste- 
ges 8 begrenzt wird. In den" Verwirbelungskammern 21 werden die 
Sc.hmutz/Staubteilchen 20' verwirbelt. Durch die Verwirbelung gelan- 
gen diese Partikel aus der Luftstromung und lagern sich in Fangta- 
schen der Stege im Bereich der Innenseite 15 bzw. deren Radius ab. 
Gleichzeitig werden die durch die engen Schlitze 2 eindringenden 
Wassertrdpfchen in den Bereich der Vefwirbelungskammer 21 einem 
so starken Unterdruck ausgesetzt, daB diese verdampfen. Die Ver- 
wirbelungskammern 21 bilden eine Sekundar- und Tertiarabschei- 
dung. 
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Durch die beschriebene Ausbildung der Lameilen ,3 mit dern Quersteg 
7 haben die Langsstege 8 einen relativ groBen Abstand voneinander, 
in die. der Benutzer des NaBsaugers mit einer Reinigungsburste leicht 
und einfach eindringen kann, urn in den Verwirbelungskammern 21 

4 

festsitzende Schmutz/Staubteilchen zu entfernen. 

Die L-formige Querschnittsausbildung der ^Lamellen 3 fuhrt zu einer 
hohen Stabiiitat der Lameilen. Auch in Umfangs- und Radialrichtung 
des Abscheiders 1 wird dadurch eine hohe Stabiiitat erzielt, so daB 
der Abscheider wesentlich groBer als bisher bekannt gefertigt werden 
kann. 

« 

r 

\ i 

/ 

Die L-formige Querschnittsausbildung der Lameilen 3 hat weiter den 
Vorteil, daB innerhalb des Separators 1 der Differenzdruck gesteuert 
werden kann. Dadurch wird eine partielle Selbstspulung zwischen 
dem Rand 6 des Separators 1 und einem mit Abstand gegenuberlie- 
genden Rand 23 eines Spiders 24 des Gehauseoberteiles 25 des 

* * 

NaBsauger gewahrleistet (vgl. Fig. 12 und 13). In den Spalt 26 zwi- 
schen den Randern 6 und 23 ragt ein Rand 27 des NaBsaugergehau- 
ses 28, wie Fig. 12 und 13 zeigen. Durch den labyrinthartigea Spalt 
26 stromt ein Luftstrom 28 vom Inneren des Abscheiders 1 nach au- 
Ben. Dadurch wird verhindert, daB in den Spalt 26 eindringende Fa- 
sern und/oder Staub/Schmutzteilchen nach innen gelangen, so daB 
ein Verstopfen des Spaltes 26 sicher verhindert wird. 

• » ■ 

Fig. 4 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform von Lameilen 3, die sich 
nur durch die andere Ausbildung des Quersteges 7 von der zuvor be- 
schriebenen Lamellenausbildung unterscheiden. Der Quersteg 7 hat 
eine AuBenseite 29, die mit groBem Krummungsradius urn die Achse 
30 des Separators 1 gekrummt ist. An die AuBenseite 29 schlieBen . 
rechtwinkiig die beiden Strinseiten 31 , 32 des Quersteges 7 an. Die 
in Drehrichtung P vordere Strinseite 31 fluchtet mit der Seitenwand 9 
des Langssteges 8. Die ruckwartige Stinrseite 32 geht rechtwinkiig in 
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die Innenseite 15 des Quersteges uber. Auch bei dieser Ausfuhrungs- 
form treten die zuvor beschriebenen Vorteile auf, da an den relativ 
langen Quersteg 7 schon auBerhalb des Separators 1 die Staubparti- 

> 

kel mit Flussigkeit bzw. Wasser benetzt und abgespult werden. Even- 
tuell doch uber die Schlitze 2 in den Separator 1 eindringende 
Schmutz/Staubteilchen 20 werden im Verwirbelungsraum 22, der von 
der Innenseite 15 und der Seitenwand 10 des Langssteges 8 be- 
grenzt ist, verwirbelt, die Flussigkeit verdampft und Staubpartikel in- 
nerhalb der Verwirbelungskammer an den Seitenflachen angelagert. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 5*ist im Unterschied zu der zuvor 
beschriebenen Ausfuhrungsform lediglich der Quersteg 7 etwasjan- 
ger ausgebildet und steht in Umfangsrichtung geringfugig uber die 
Seitenwand 9 vor. Die ebene Strinseite 31 des so gebildeten Vor- 
sprunges 33 geht an der Innenseite uber eine Schulterflache 34 ab- 
gerundet in die Seitenwand 9 des Lanssteges 8 uber. Die Schulter- 
flache 34 fluchtet im wesentlichen mit der Innenseite 15 des Quer- 
steges 7. Auch bei dieser Ausbildung der Lamellen 3 werden die 
Schmutz/Staubteilchen vor dem Eindringen in den Separator 1 an 
dem relativ langen Quersteg 7 abgespult und so am Eintritt gehin.de.rt. 
Eventuell doch noch eindringende Schmutz/Staubteilchen werden 
durch die Verwirbelung im Verwirbelungsraum 21 an den Seitehfla- 
chen angelagert. Durch den relativ groBen Abstand einahder benach- 
barter Langsstege 8 kann deren Zwischenraum besonders einfach 
gereinigt werden. Die relativ schmalen Schlitze 2 gewahrleisten in 

■ 

Verbindung mit den breiten Quer^tegen 7 eine auBerst geschlossene 
Bauweise des Separators 1. 

Fig. 6 zeigt Lamellen 3, die denen gemaB Fig. 4 weitgehend.entspre- 
chen. Die Querstege 7 haben die in Drehrichtung P vordere Schrag- 
flache 11, die die Langsseite 9 des Langssteges 8 mit dem mittleren 
AuBenseitenabschnitt 1 3 des Quersteges 7 verbindet. Die andere 
Stirnseite 32 des Quersteges 7 ist halbkreisformig abgerundet. Das : 
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radial innere Ende 36 des Langssteges 8 ist leicht entgegen Dreh- 

» 

richtung P nach hinten gebogen, so daB die ruckwartjge Seitenwand 

10 konkav gebogen ist. Die in Drehrichtung P vordere Seitenwand 9 
des Langssteges 8 ist eben und geht am radial inneren Bereich uber 
eine Schragflache 43 in eine abgerundete Stirnseite 44 des Langs- 
steges uber. Die Schragflache 43 ist entgegen Drehrichtung P nach 
hinten geneigt und schmaler als der schrage AuBenseitenabschnitt 

1 1 des Quersteges 7. Durch den langen Quersteg 7 mit der Abschra- 

■■ « 

gung 1 1 und dem radial innen zwischen dem Quersteg 7 und dem 
Langssteg 8 gebildeten Verwirbeiungsraum 21 wird das Eindringen 
von Schmutz/Staubteilchen Weitgehend verhindert bzw. die doch ein- 
dringenden Staubpartikel einfach und schnell entfernt. Der zwischen 
der Stirnseite 32 des Quersteges 7 und der Schragflache 11 der be- 
nachbarten Lamelle 3 gebildete Eintrittsbereich 45 erweitert sich vom 
Schlitz 2 aus radial nach auBen, so daB das Verdampfen der Flussig- 
keit und das Anlagern der Schmutz/Staubteilchen im Verwirbelungs- 
raum 21 noch besser beschleunigt wrrd. 

Das gleiche gilt fur die Ausfuhrungsform nach Fig. 7. Bei dieser Aus- 
fuhrungsform ist der Quersteg 7 im wesentlichen gleich ausgebildet 
wie bei den Lamellen gemaB Fig. 6. Der Langssteg 8 der Lamellen 3 

r " 

gemaB Fig. 7 ist jedoch noch starker gekrummt und verjungt sich ra- 
dial nach innen starker als bei den Langsstegen 8 nach Fig. 6. Da- 
durch wird der zwischen der Innenseite 15 des Quersteges 7 und der 
Seitenwand 10 des Langssteges 8 gebildete Verwirbeiungsraum. 21 

> 

noch vergroBert, so daB eine noch starkere Verwirbelung erreicht 
wird. 

Die Ausfuhrungsform nach Fig. 8 entspricht der nach Fig. 6 mit dem 
Unterschied, daB die Langsstege 8 der Lamellen 3 etwas kurzer und 
ein in Drehrichtung P schrag nach auBen geneigt verlaufendes Ende 
37 aufweisen. Die Seitenwand TO des Langssteges 8. verlauft so ge- 
krummt, daB die in Drehrichtung P gemessene Breite des Langsste- 
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ges 8 vom Quersteg 7 aus zunachst abnimmt und etwa ab halber ra- 
dialer Lange wieder zunimmt. Im Cibrigen sind die Lamellen 3 gleich 
wie bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 6. Der Quersteg 7 und der 
Langssteg 8 begrenzen radial innen die Verwirbelungskammer 21, in 
der eventuell dpch in den Separator eindringende Schmutz/Staub- 
teilchen von der Luft verwirbelt und an den Seitentlachen des Verwir- 
belungsraumes 21 angelagert werden. 

Die Lamellen 3 nach Fig, 9 haben U-fdrmigen Querschnitt. Ihre Form 
entspricht im wesentlichen zwei spiegelsymmetrisch zueinander lie- 
genden Lamellen 3 gemaB Fig. 4, deren in Drehrichtung P vordere 
und hintere Strinseiten 38 und 39 wie die Stirnseiten 11 der Lamellen 

* ■ 

r 

3 nach Fig. 6 abgeschragt sind. Ihre Langsstege 8 verjungen sich 
wieder konisch radial nach innen. Sie sind uber einen gemeinsamen 
Quersteg 7 miteinander verbunden sind. Auch bei dieser Ausfiih- 
rungsform werden die Schmutz/Staubteilchen an den relativ breiten 
Querstegen 7 mit den abgeschragten Strinseiten 38, 39 vor dem Ein- 
dringen in den Separator 1 abgeschleudert bzw. abgewaschen. Doch 
noch durch die Schlitze 2 eindringende Schmutz/Staubteilcrien wer- 
den in den Verwirbelungsraumen 21 verwirbelt, getrocknet und an 
den Seitenflachen des Verwirbelungsraumes angelagert. Im Unter- 
schied zu den vorigen Ausfuhrungsbeispielen erstrecken sich die 
Schlitze 2 uber die radiale Lange der Langsstege 8. Da die die 
Schlitze 2 begrenzenden Seitenwande 9, 10 benachbarter Lamellen 3 
radial nach jnnen divergieren, nimmt die Schlitzbreite radial nach in- 
nen zu. Die ebenen Schragflachen 38, 39 benachbarter Lamellen 3 
begrenzen die in die Schlitze 2 fiihrenden Eintrittsbereiche 45, die 
sich radial nach innen verjungen. Die Langsebenen 17, 46 der Schlit- 
ze 2 und der Langsstege 8 bilden Radialebenen des Abscheiders 1 . 

Die Lamellen 3 nach Fig. 10 haben im Querschnitt im wesentlichen T- 
Form, so daB sie sich von den Lamellen nach Fig. 4 nur dadurch un- 
terscheiden, daB ihre Querstege 7 in Drehrichtung P uber beide Sei- 
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tenwande 9, 10 der Langsstege 8 ragen. Im ubrigen entspricht diese 
Ausfuhrungsform der nach Fig. 4. 

Die Lamellen 3 nach Fig. 11 sind weitgehend gleich ausgebildet wie 
die nach Fig. 6. Von ihnen unterscheiden sie sich dadurch, daB auch 
die Seitenwande 9 der Langsstege 8 teilkreisformig konkav abgerun- 
det sind. Die Seitenwande 9 gehen am radial auBeren Ende unter ei- 
nem rechten Winkel in die Stirnflache 11 des Quersteges 7 uber. Das 
freie Ende 3,6 der Langsstege 8 ist wie bei den Lamellen gema(3 Fig. 
6 mit der Schragflache 43 und der abgerundeten Stirnseite 44 verse- 
hen. In der Verwirbelungskammer 21 zwischen der Innenseite 1 5 des 
Quersteges 7 und der Seitenwand 10 des Langssteges 8 werden die 
dort verwirbelten Teilcheri 20 beschleunigt gegen die gegenuberlie- 
gende Seitenwand 9 transportiert und an dieser konkaven Flache 
wiederum beschleunigt. Dadurch wird ein noch hoherer Unterdruck in 

r " 

der Stromungszone erreicht, so daB die eingebrachte Flussigkeit zu- 
verlassig verdampft. 
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